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 АНОТАЦІЯ 
 

Даний паспорт, технічний опис та інструкція з експлуатації призначені для 

ознайомлення з функціонуванням процесорної плати автомата промивання (далі за 

текстом «пристрій»), засвідчують гарантовані характеристики пристрою, 

встановлюють правила безпеки, транспортування та експлуатації, дотримання яких 

забезпечує підтримку пристрою в робочому стані. 

 

 

ПРИЗНАЧЕННЯ 
 

Процесорна плата автомата промивання призначена для ремонту та 

модернізації блоків управління автоматом промивання БУАП-01, БУАП-02, 

БУАП-03 (версії 3.0 та 3.1), та ремонту блока управління автоматом промивання 

БУАП-04 виробництва компанії «АГРО-ПРОМСЕРВІС». 

 

 

ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ 
 

1. Пристрій може працювати при температурі від -200 С до +500 С, відносній 

вологості повітря до 100%, вмісту в повітрі агресивних домішок NH3 – 0.05 мг/л, 

СО3 – 0.3%, Н2S – 0.015 мг/л, тиску від 96 до 104 кПа; 

2. Електричне живлення пристрою забезпечується постійною напругою від 

3.3 В до 3.45 В, яка надходить від силової плати автомата промивання; 

3. Максимальна споживана потужність - 0.5 Вт; 

4. Максимальний споживаний струм - 150 мА; 

5. Пристрій забезпечує виконання автоматичних програм «Переддоїльне 

промивання», «Післядоїльне промивання» та «Дезінфекція»; 

6. Пристрій забезпечує обслуговування клавіатури, формування сигналів 

управління силовою платою автомата промивання, яка у свою чергу здійснює 

управління електроклапанами та проміжними релє, та обробку вихідних сигналів 

сенсора рівня рідини у баку; 

7. Пристрій забезпечує налаштування часових інтервалів роботи 

електроклапанів, проміжних релє та інших параметрів автомата промивання, а 

також забезпечує збереження налаштувань у енергонезалежній пам’яті; 

8. За допомогою цифрового чотирьохрозрядного світлодіодного індикатора 

пристрій забезпечує відображення номерів поточних фаз програм промивання, 

часу який залишився до закінчення поточної підфази, а також налаштувань часових 

інтервалів та інших параметрів; 

9. За допомогою індикаторних світлодіодів пристрій забезпечує 

відображення поточної програми, останнього значення вихідного сигналу сенсора 

рівня рідини у баку, стан електроклапанів та проміжних реле; 

 10. Напрацювання на відмову не менше 3000 год; 

11. Середній термін служби пристрою складає не менше ніж 7 років; 
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ФУНКЦІОНУВАННЯ ПРИСТРОЮ 

 
1. Процесорна плата для автомата промивання розроблена спеціалістами 

компанії ТОВ «АГРО-ПРОМСЕРВІС» та реалізована на основі сучасної елементної 

бази провідних світових виробників. Зовнішній вигляд пристрою (вигляд зверху) 

наведений на рис. 1, зовнішній вигляд пристрою (вигляд знизу) наведений на рис. 

2. 

 

 

Рисунок 1 - Зовнішній вигляд (вигляд зверху) процесорної 

плати для автомата промивання 
 

 

Рисунок 2 - Зовнішній вигляд (вигляд знизу) процесорної 

плати для автомата промивання 
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2. Пристрій формує електричні сигнали, які надходять до силової плати 

автомата промивання та забезпечують управління наступними виконавчими 

елементами: 

- Електроклапан «Циркуляція-злив» (знаходиться в середині корпуса блока 

управління автоматом промивання) 

- Електроклапан «Повітря» (знаходиться в середині корпуса блока 

управління автоматом промивання) 

- Електроклапан «Вода» (знаходиться в середині корпуса блока управління 

автоматом промивання) 

- Електроклапан «Холодна вода» (зовнішній) 

- Електроклапан «Гаряча вода» (зовнішній) 

- Електроклапан (або дозуючий насос) «Дезінфекція» (зовнішній) 

- Електроклапан (або дозуючий насос) «Миючий засіб» (зовнішній) 

- Проміжне реле «Вакуумний насос» (знаходиться в середині корпуса блока 

управління автоматом промивання) 

- Проміжне реле «Молочний насос» (знаходиться в середині корпуса блока 

управління автоматом промивання) 

- Проміжне реле «Нагрівач» (знаходиться в середині корпуса блока 

управління автоматом промивання) 

- Проміжне реле «Сигнал «ПРОМИВАННЯ» (знаходиться в середині корпуса 

блока управління автоматом промивання). 

3. Пристрій здійснює обробку вихідних сигналів сенсора рівня рідини, що 

надходять від силової плати автомата промивання, та на основі їх значень формує 

сигнали управління виконавчими елементами у відповідності з циклограмою 

роботи автомата промивання; 

4. Для управління пристроєм використовується клавіатура, яка розташована 

на лицевій панелі автомата промивання і під’єднується за допомогою клемника, 

який розташований на платі пристрою. Для запуску відповідних програм 

промивання та виконання налаштувань та тестування пристрою використовуються 

чотири кнопки: 

- «Переддоїльне промивання»; 

- «Промивання» (Післядоїльне промивання); 

- «Дезінфекція»; 

- «Стоп». 

 

 

ЕКСПЛУАТАЦІЯ ПРИСТРОЮ 

 

1. Ввімкнення пристрою. Одразу після ввімкнення пристрою відбувається 

тест індикатора (на індикатор послідовно виводяться цифри «1111», «2222», «3333» 

... «9999», «0000». Після завершення тесту пристрій переходить в стан очікування, 

на індикаторі відображаються цифри «0000» і світиться світлодіод «Стоп». 

2. Програма «Переддоїльне промивання». Запуск цієї програми 

проводиться шляхом натискання кнопки «Переддоїльне промивання» на лицьовій 
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панелі пристрою. Після цього пристрій вмикає подачу води, і коли її рівень в баку 

досягне верхнього рівня, запускається програма з відповідною циклограмою. Стан 

виконавчих елементів під час виконання програми промивання відображається за 

допомогою відповідних сигнальних світлодіодів, які розташовані зліва на лицевій 

панелі автомата промивання. Останній стан вихідного сигналу сенсора рівня та 

поточна програма відображаються за допомогою сигнальних світлодіодів, що 

розташовані навпроти кнопок клавіатури. 

Якщо сигнальний світлодіод що відображає поточну програму світиться 

безперервно, це свідчить про те, що останнє значення вихідного сигналу сенсора 

рівня відповідає максимальному значенню рівня рідини. Якщо сигнальний 

світлодіод що відображає поточну програму повільно блимає, це свідчить про те, 

що останнє значення вихідного сигналу сенсора рівня відповідає середньому 

значенню рівня рідини. Якщо сигнальний світлодіод що відображає поточну 

програму швидко блимає, це свідчить про те, що останнє значення вихідного 

сигналу сенсора рівня відповідає мінімальному значенню рівня рідини. Після 

завершення виконання програми пристрій автоматично переходить в стан 

очікування. 

 

3. Програма «Промивання». Ця програма виконується після завершення 

доїння, її запуск проводиться шляхом натискання кнопки «Промивання». Далі 

індикація виконання циклограми програми проводиться аналогічно попередньому 

пункту. Після завершення виконання програми пристрій автоматично переходить 

в стан очікування. 

 

4. Програма «Дезінфекція». Запуск цієї програми проводиться шляхом 

натискання кнопки «Дезінфекція» на лицьовій панелі пристрою. Загалом ця 

програма аналогічний режиму промивання з тією різницею, що має додаткові фази, 

пов’язані з використанням дезінфікуючого засобу. Після завершення виконання 

програми пристрій автоматично переходить в стан очікування. 

 

5. Зупинка виконання поточної програми виконується шляхом натиснення 

кнопки «Стоп». При цьому пристрій деактивує всі керовані ним виконавчі 

елементи і переходить в стан очікування. 

 

6. Режим «Аварія». Цей режим вмикається тоді, коли протягом 10 хвилин 

при виконанні будь-якої із програм в баку відсутній достатній рівень води. При 

цьому пристрій деактивує всі керовані ним виконавчі елементи і на індикатор 

виводиться повідомлення «----». Після цього необхідно усунути несправність, яка 

призвела до вищевказаної події. Для виходу з аварійного режиму необхідно 

натиснути кнопку «Стоп». Після цього пристрій перейде в режим очікування. 

 

7. Перевірка поточної версії програмного забезпечення та перегляд 
історії промивань. Натиснути кнопку «Стоп» і утримуючи її, додатково натиснути 

кнопку «Промивання». На індикаторі, протягом декількох секунд, буде 
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відображено версію програмного забезпечення пристрою. 

Після цього відбудеться автоматичний перехід до перегляду історії 

промивань. Пристрій зберігає у енергонезалежній пам’яті (дані зберігаються при 

зникненні напруги живлення) результати 40 останніх промивань. Ця функція 

необхідна для контролю якості виконання службових обов’язків персоналом 

ферми. 

Доволі часто зустрічаються факти нехтування персоналом ферм своїми 

службовими обов’язками при проведенні промивання доїльної установки. Типові 

приклади наступні: 

- виконання програми «Переддоїльне промивання» замість програми 

«Промивання» (програма «Переддоїльне промивання» виконується значно швидше 

інших програм); 

- переривання виконання поточної програми промивання доїльної установки 

з метою залишення робочого місця; 

- при зникненні напруги живлення не виконується повторний запуск 

програми промивання для її закінчення. 

Ці фактори значно впливають на якість промивання доїльної установки і 

відповідно на якість молока. Шляхом перегляду історії промивань є можливість 

виявлення вищевказаних фактів. 

Для послідовного перегляду записів про результати промивання, які 

знаходяться у пам’яті пристрою, необхідно натикати кнопку «Дезінфекція». При 

натисканні цієї кнопки номер запису, який вказує скільки промивань тому 

виконувалася дана програма, буде збільшуватися від 1 до 40. Якщо при перегляді 

результатів промивання під номером 40 натиснути кнопку «Дезінфекція», знову 

біде відображатися результат останнього промивання під номером 1. Для виходу з 

режиму перегляду історії промивань необхідно натиснути кнопку «Стоп». 

Результат промивання відображається у вигляді цифрового коду на 

світлодіодному індикаторі пристрою у наступному форматі: 

 

«Номер програми» - «Результат промивання» - «Номер промивання» 

 

Номер програми промивання виводиться на крайній лівий розряд індикатора 

та розшифровується наступним чином: 

«1» - Переддоїльне промивання; 

«2» - Промивання; 

«3» - Дезинфекція. 

Код результату промивання виводиться на другий зліва розряд індикатора та 

розшифровується наступним чином: 

«   » - Програма промивання виконана успішно; 

« - » - Програма промивання виконана не успішно, відбулося її некоректне 

закінчення; 

« 0 » - Програма промивання ще не виконувалася (таке може бути якщо 

пристрій змонтували нещодавно). У цьому випадку завжди у крайньому лівому 

розряді також буде «0». 
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Номер промивання виводиться на на два крайніх правих розряди, вказує, 

скільки промивань тому виконувалася дана програма. 

Так, наприклад, якщо на індикаторі відображається «2 02», це свідчить про 

те, що 2 промивання тому успішно виконана програма «Промивання». Якщо на 

індикаторі відображається «3-32», це свідчить про те, що 32 промивання тому 

програма «Дезинфекція» не була закінчена. Якщо на індикаторі відображається 

«0021», це свідчить про те, що 21 промивання тому жодна програма ще не 

виконувалась. 

Видалення даних про історію промивань у пристрої не передбачена. 

 

8. Тестування виконавчих елементів. Натиснути кнопку «Стоп» і 

утримуючи її, додатково натиснути кнопку «Переддоїльне промивання», після 

чого, утримуючи кнопку «Переддоїльне промивання», відпустити кнопку «Стоп». 

Після цього на індикаторі послідовно будуть виводитися цифри «0000», «1111», 

«2222» … «9999». Далі, послідовно з інтервалом у одну секунду будуть вмикатися 

усі електроклапана та проміжні релє, про що будуть сигналізувати відповідні 

світлодіоди. Після тестування виконавчих елементів відбудеться одночасне 

вмикання усіх проміжних релє та електроклапанів, усі світлодіоди на лицевій 

панелі, що відповідають електроклапанам та проміжним релє, будуть безперервно 

світитися. На цьому тестування закінчується, для виходу з режиму тестування 

необхідно натиснути кнопку «Стоп». 

 

9. Тестування сенсора рівня. Натиснути кнопку «Стоп» і утримуючи її, 

додатково натиснути кнопку «Дезінфекція». Після цього на індикатор будуть 

виведені цифри «9999». Працездатність сенсора рівня перевіряється шляхом 

пересування поплавка з магнітом вздовж стиржня сенсора. При проходженні рівнів 

спрацьовування на індикаторі будуть з’являтися наступні цифри: 

“1111” - мінімальний рівень; 

“2222” - середній рівень; 

“3333” - максимальний рівень. 

Вихід з цього режиму здійснюється шляхом натискання кнопки «Стоп». 

 

10. Режим налаштування параметрів. Для того, щоб увійти до режиму 

налаштування параметрів необхідно в режимі очікування 10 разів натиснути 

кнопку «Стоп». Під час входу до режиму налаштування параметрів на індикаторі 

протягом однієї секунди буде відображено слово «ПРОГ». Після цього на індикатор 

буде виведено поточне значення першого параметра. 

 Збільшення на одиницю поточного значення параметра здійснюється 

шляхом однократного натискання кнопки «Переддоїльне промивання». Зменшення 

на одиницю поточного значення параметра здійснюється шляхом однократного 

натискання кнопки «Промивання». Якщо кнопки «Переддоїльне промивання» або 

«Промивання» у цьому режимі натиснути та утримувати, то значення параметра 

буде швидко збільшуватися або зменшуватися. Запам’ятовування значення 

поточного параметра і перехід до налаштування наступного параметра 
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здійснюється шляхом натискання кнопки «Дезінфекція». Вихід з режиму 

налаштування параметрів здійснюється шляхом однократного натискання кнопки 

«Стоп». Після цього пристрій повернеться в режим очікування, усі налаштування 

будуть збережені у енергонезалежній пам’яті. Якщо необхідно вийти з режиму 

налаштування параметрів відразу після входу до цього режиму (одразу після появи 

на індикаторі слова «ПРОГ»), то необхідно спочатку натиснути «Дезінфекція», а 

після цього кнопку «Стоп». 

У пристрої є можливість налаштування 16 параметрів, які мають номери від 

1 до 16. Номери та назви параметрів, їх допустимий діапазон значень, та 

рекомендовані для різних типів доїльних установок значення кожного параметру 

наведені у табл. 1. 

Параметри з номерами від 1 до 12 та 15 і 16 являють собою часові інтервали 

роботи виконавчих елементів у відповідності з циклограмою роботи пристрою, їх 

значення встановлюються у секундах. 

Параметри 13 та 14 можуть приймати тільки два значення: 1 або 0. Параметр 

13 визначає реакцію пристрою на аварійне зникнення напруги живлення. Якщо 

його значення дорівнює 0, то при аварійному зникненні напруги живлення під час 

виконання будь-якої програми промивання пристрій не запам’ятовує програму та 

фазу програми, під час якої відбулось аварійне переривання. У цьому випадку, 

після появи напруги живлення, пристрій буде знаходитись у стані очікування. 

Програму промивання, під час виконання якої відбулося зникнення напруги 

живлення, необхідно буде виконати з початку. Також, у цьому випадку, можна 

виконати з початку будь-яку іншу програму. 

Якщо значення параметра 13 дорівнює 1, то при аварійному зникненні 

напруги живлення під час виконання будь-якої програми промивання пристрій 

запам’ятовує програму та фазу програми, під час якої відбулось аварійне 

переривання. У цьому випадку, якщо запустити на виконання програму, під час 

виконання якої відбулося аварійне переривання внаслідок зникнення напруги 

живлення, то ця програма буде виконуватись не з самого початку, а з початку тієї 

фази, під час якої відбулося переривання. Якщо у такому режимі запустити на 

виконання будь-яку іншу програму, то вона буде виконуватись з самого початку. 

Параметр 14 визначає режим роботи електроклапана «Циркуляція-злив» в 

залежності від типу бака. Якщо значення цього параметра дорівнює 0, то 

електроклапан «Циркуляція-злив» працює у звичайному режимі, який 

використовується для більшості типів баків. Якщо значення цього параметра 

дорівнює 1, то електроклапан «Циркуляція-злив» працює у інверсному режимі, 

який використовується у одному з типів баків.  

Індикація номера параметра, що налаштовується, здійснюються за 

допомогою світлодіодів, що відповідають кнопкам клавіатури «Переддоїльне 

промивання», «Промивання», «Дезінфекція» та «Стоп». 
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Таблиця 1 - Назви параметрів, діапазон їх значень, рекомендовані значення 

кожного параметру (в дужках) для різних типів доїльних установок 
 

№ Назва параметру Світлодіоди індикації програм 

(0 - не світиться, 1 - світиться) 

Рекомендований 

діапазон значень 

(с), доїльна 

установка 

«Молокопровід» 

 - 100, 200 

Рекомендований 

діапазон значень 

(с), доїльні 

установки 

«Ялинка», 

«Тандем», 

«Паралель» 

Стоп Дезін-

фекція 

Проми-

вання 

Перед-

доїльне 

проми-

вання 

1 Тривалість всмоктування 

води під час пульсації 

1 0 0 0 1-120(30) 1-120(10) 

2 Тривалість всмоктування 

повітря під час пульсації 

0 1 0 0 1-120(5) 1-120(5) 

3 Тривалість паузи під час 

пульсації 

1 1 0 0 1-20(5) 1-20(5) 

4 Тривалість паузи під час 

підфази спорожнення 

баку 

0 0 1 0 5-20(10) 5-20(10) 

5 Тривалість подачі 

повітря під час підфази 

просушування 

1 0 1 0 2-20(8) 2-20(5) 

6 Тривалість підфази 

прополіскування 

0 1 1 0 120-360(300) 120-360(300) 

7 Тривалість підфази 

циркуляційного 

промивання з миючим 

засобом 

1 1 1 0 600-2000 (1200) 600-2000 

(1200) 

8 Тривалість увімкнення 

дозуючого пристрою для 

миючого та 

дезінфікуючого засобів  

0 0 0 1 1-120 (8) 1-120 (8) 

9 Тривалість підфази 

циркуляційного 

промивання з 

дезінфікуючим засобом 

1 0 0 1 600-2000 (1200) 600-2000 

(1200) 

10 Тривалість підфази 

просушування 

0 1 0 1 180-600 (300) 180-600 (180) 

11 Тривалість паузи під час 

підфази просушування 

1 1 0 1 1-120 (20) 1-120 (20) 

12 Тривалість всмоктування 

води під час підфази 

спорожнення баку 

0 0 1 1 1-60 (30) 1-60 (30) 

13 Збереження даних про 

поточну фазу та 

програму при зникненні 

живлення 

1 0 1 1 1-зберігаються;  

0-не 

зберігаються. 

(0) 

1-зберігаються; 

0-не 

зберігаються. 

(1) 

14 Режим роботи 

електроклапана 

«Циркуляція-злив» 

0 1 1 1 0 - звичайний 

режим; 

1 - інверсний 

режим. 

(0) 

0 - звичайний 

режим; 

1 - інверсний 

режим. 

(0) 

15 Тривалість управління 

наповненням бака за 

верхнім рівнем під час 

циркуляційного 

промивання 

1 1 1 1 1-200 (100) 1-200 (0) 

16 Затримка початку 

пульсації після 

увімкнення вакуумного 

насоса на початку 

програми 

0 0 0 0 1-30 (15) 1-30 (15) 
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У табл. 2, окрім даних табл. 1, наведено відповідність назв параметрів 

пристрою назвам, що використані в БУАП-01, БУАП-02, БУАП-03. 

 

 

Таблиця 2 - Назви параметрів, діапазон їх значень, рекомендовані значення кожного параметру (в дужках) 

для різних типів доїльних установок, відповідність назв параметрів для пристрою та БУАП 
 

№ Назва параметру  

для БУАП-04 

 

Назва параметру для 

БУАП-01, БУАП-02, 

БУАП-03 

Світлодіоди індикації програм 

(0 - не світиться, 1 - світиться) 

Рекомендо-

ваний 

діапазон 

значень (с), 

доїльна 

установка 

«Молоко-

провід» 

 - 100, 200 

Рекомендо-

ваний 

діапазон 

значень (с), 

доїльні 

установки 

«Ялинка», 

«Тандем», 

«Паралель» 

Стоп Дезін-

фекція 

Проми-

вання 

Перед-

доїльне 

проми-

вання 

1 Тривалість всмоктування 

води під час пульсації 

Пульсация. Время 

всасывания воды 

1 0 0 0 1-120(30) 1-120(10) 

2 Тривалість всмоктування 

повітря під час пульсації 

Пульсация. Время 

всасывания воздуха 

0 1 0 0 1-120(5) 1-120(5) 

3 Тривалість паузи під час 

пульсації 

Пульсация. Пауза 1 1 0 0 1-20(5) 1-20(5) 

4 Тривалість паузи під час 

підфази спорожнення 

баку 

Пауза после 40 с всасывания 0 0 1 0 5-20(10) 5-20(10) 

5 Тривалість подачі 

повітря під час підфази 

просушування 

Длительность подачи 

воздуха 

1 0 1 0 2-20(8) 2-20(5) 

6 Тривалість підфази 

прополіскування 

Длительность удержания 

уровня воды в баке в 2,4 и в 

6 фазе (ополаскивание после 

доения, ополаскива-ние 

после дезинфекции) 

0 1 1 0 120-360(300) 120-360(300) 

7 Тривалість підфази 

циркуляційного 

промивання з миючим 

засобом 

Длительность удерживания 

уровня воды в баке в 3 фазе 

(циркуляционная 

промывка) 

1 1 1 0 600-2000 

(1200) 

600-2000 

(1200) 

8 Тривалість увімкнення 

дозуючого пристрою для 

миючого та 

дезинфікуючого засобів  

Длительность удерживания 

уровня воды в баке в 3 фазе 

0 0 0 1 1-120 (8) 1-120 (8) 

9 Тривалість підфази 

циркуляційного 

промивання з 

дезінфікуючим засобом 

Длительность удерживания 

уровня воды в баке в 5 фазе 

(дезинфекция) 

1 0 0 1 600-2000 

(1200) 

600-2000 

(1200) 

10 Тривалість підфази 

просушування 

Длительность пауз типа 

фазы 2 

0 1 0 1 180-600 

(300) 

180-600 

(180) 

11 Тривалість паузи під час 

підфази просушування 

Длительность паузы при 

подаче воздуха перед 

завершением всех фаз 

1 1 0 1 1-120 (20) 1-120 (20) 

12 Тривалість всмоктування 

води під час підфази 

спорожнення баку 

Время всасывания после 

пульсаций (до всех фаз) 

0 0 1 1 1-60 (30) 1-60 (30) 

13 Збереження даних про 

поточну фазу та 

програму при зникненні 

живлення 

Збереження даних про 

поточну фазу та програму  

при зникненні живлення* 

1 0 1 1 1- зберіга-

ються; 

0- не збері-

гаються. 

(0) 

1- зберіга-

ються; 

0- не збері-

гаються. 

(1) 

14 Режим роботи 

електроклапана 

«Циркуляція-злив» 

Режим роботи 

електроклапана 

«Циркуляція-злив»* 

0 1 1 1 0 - звичай-

ний режим; 

1 - інверс-

ний режим. 

(0) 

0 - звичай-

ний режим; 

1 - інверс-

ний режим. 

(0) 

15 Тривалість управління 

наповненням бака за 

верхнім рівнем під час 

циркуляційного 

промивання 

Тривалість управління 

наповненням бака за 

верхнім рівнем під час 

циркуляційного 

промивання* 

1 1 1 1 1-200 (100) 1-200 (0) 

16 Затримка початку 

пульсації після 

увімкнення вакуумного 

насоса на початку 

програми 

 

Параметр відсутній 

0 0 0 0 1-30 (15) 1-30 (15) 

* - параметри можуть бути відсутні у деяких версіях БУАП-01, БУАП-02 та БУАП-03. 
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ВКАЗІВКИ ЩОДО ЕЛЕКТРОМОНТАЖУ 

1. Монтаж та підключення пристрою здійснюється у відповідності з 

«Правилами побудови електроустановок», «Правилами технічної експлуатації 

електроустановок споживачів до 1000 В» та «Правилами техніки безпеки при 

експлуатації електроустановок споживачів». 

2. До монтажу пристрою допускаються особи, які навчені та атестовані на III 

кваліфікаційну групу із знань «Правил технічної експлуатації електроустановок 

споживачів» (ПТЕ), «Правил техніки безпеки при експлуатації електроустановок 

споживачів» (ПТБ) до 1000 В», «Правил будови електроустановок (ПБЕ)», та які 

вивчили дане керівництво з експлуатації. Особи, що обслуговують пристрій, 

повинні бути навчені прийомам звільнення людини, що потрапила під напругу, 

прийомам штучного дихання, правилам надання першої допомоги і способам 

гасіння пожежі в приміщеннях електроустановок. 

3. Основні правила техніки безпеки при експлуатації пристрою такі: ремонтні 

и монтажні роботи, заміну деталей проводити тільки при повному відключенні 

пристрою від напруги живлення; перевірку роботи і експлуатацію пристрою 

проводити тільки при закритій кришці корпуса; верхню кришку корпуса 

допускається знімати тільки на час проведення монтажних і ремонтних робіт. 

4. Процесорна плата для автомата промивання розміщується у вертикальній 

площині на кришці корпусу блока управління автоматом промивання, закріплення 

здійснюється за допомогою гвинтів. 

5. Процесорна плата для автомата промивання з’єднується з силовою платою 

для автомата промивання за допомогою шлейфа у відповідності з рис. 3. 

 

 

Рисунок 3 - З’єднання процесорної плати з силовою платою 
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На рис. 3 наведено таке саме взаємне розташування процесорної плати і 

силової плати, яким воно є в середині корпуса автомата промивання. З’єднання 

повинно здійснюватись у суворій відповідності з рис. 3, шлейф не повинен мати 

перегинів. 

6. З’єднання процесорної плати з клавіатурою здійснюється у відповідності з 

рис. 4. 

 

 
 

Рисунок 4 - З’єднання процесорної плати з клавіатурою 

 

На рис. 4 наведено таке саме взаємне розташування процесорної плати для 

автомата промивання і плати клавіатури, яким воно є в середині корпуса автомата 

промивання. Як слідує з рис. 4, з’єднання здійснюється за допомогою клемника, 

який розташований на процесорній платі. Дроти плати клавіатури під’єднуються 

до затискачів клемника у тій самій послідовності, у який вони знаходяться на платі, 

тобто порядковий номер дроту відповідає порядковому номеру затискача 

клемника. 

 

 

ПРАВИЛА БЕЗПЕКИ, ЗБЕРІГАННЯ ТА ТРАНСПОРТУВАННЯ 

1. До встановлення та роботи з пристроєм допускаються особи, що вивчили 

даний технічний опис, інструкцію з техніки безпеки при роботі на доїльному 

обладнанні, пройшли місцевий інструктаж з безпеки праці та ознайомлені з 

«Правилами побудови електроустановок», «Правилами технічної експлуатації 

електроустановок споживачів до 1000 В» та «Правилами техніки безпеки при 

експлуатації електроустановок споживачів». 

2. Зберігання пристрою допускається в закритих або інших приміщеннях з 

природною вентиляцією без штучно регульованих кліматичних умов при 
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температурі від –200 до +500 С і відносній вологості повітря до 90 %. Повітря в 

приміщенні не повинне вміщувати домішки агресивних газів. 

3. Пристрій може транспортуватись в закритому транспорті будь-якого типу 

при умові захисту від бруду та атмосферних опадів у відповідності з «Правилами 

перевезення вантажів». 

 

ГАРАНТІЙНІ ЗОБОВ’ЯЗАННЯ 

1. Процесорна плата для автомата промивання розроблена та виготовлена на 

підприємстві «АГРО-ПРОМСЕРВІС», м. Немирів. Компанія «АГРО-

ПРОМСЕРВІС» забезпечує гарантійний та післягарантійний ремонт пристрою. 

2. Підприємство-виготовник гарантує безвідмовну роботу пристрою при 

умові забезпечення правил експлуатації, протягом 12 місяців з дня введення в 

експлуатацію, але не більше, ніж протягом 18 місяців з дня продажу. 

3. Всі умови гарантії діють в рамках законодавства про захист прав 

споживача і регулюються законодавством України. 

4. У випадку відмови пристрою протягом гарантійного терміну споживач має 

право на безкоштовний ремонт або заміну пристрою. 

5. Серійний номер пристрою повинен відповідати вказаному в гарантійному 

талоні номеру. 

6. Пристрій знімається з гарантійного обслуговування в наступних випадках: 

- якщо пристрій має сліди зовнішнього втручання або якщо була спроба 

самостійного ремонту. 

- якщо виявлено несанкціоновані зміни конструкції або схеми виробу. 

- якщо пристрій має механічні пошкодження (внутрішні або зовнішні). 

- якщо вихід пристрою з лади викликаний попаданням всередину сторонніх 

предметів, речовин, рідин, комах тощо. 

- якщо пошкодження викликані пожаром, стихією, побутовими факторами, 

ударом блискавки, іншими форс-мажорними обставинами. 

- якщо пошкодження викликані невідповідністю стандартам параметрів живлячих 

або комунікаційних мереж та інших подібних зовнішніх факторів. 


